GROB

GROB BIETET IHNEN DIE LOSUNG.

Stator mit

Funkempféanger Funktionsweise

¢ Das System erfasst die Spannungs-
verteilung in der Spindelnase

Rotor mit

integrierter * Uber die Spannungsverteilung wird
Sensorik und erkannt, ob sich Spane zwischen
Funksender

Werkzeug und Spindel befinden

DAS GROB ERKENNUNGSSYSTEM
FUR SPAN-IN-SPINDEL (SiS) ...

e dient der automatischen Zustandstberwachung
der Werkzeugspannung.

e sorgt fUr eine gezielte Stillsetzung der Maschine,
wenn definierte Grenzwerte Uberschritten werden.

Positionsverlagerung Spéane zwischen

des Werkzeugs Plananlage und
Sie haben Probleme mit Spincelnass
Qualitatsmerkmalen auf Grund F ;

von kleinsten Spaneinschliissen?

Sie benétigen eine sichere
Spanerkennung auch von ot gt
Mikrospénen ab 10um Spanstéirke? e e -

Spéne zwischen
Werkzeugkegel
und Spindelkonus



GROB

FUNKTIONSTESTS DES GROB ERKENNUNGSSYSTEMS
FUR SPAN-IN-SPINDEL (SiS) BEWEISEN:

@ MESSUNG BEI SPINDELSTILLSTAND
e Nach dem Werkzeugwechsel
e Erkennung eines Spans vor
dem Spindelhochlauf
e Taktzeitneutral

@ ERKENNUNG JEDES SPANS
e An der Plananlage
e Am Werkzeugkegel
= Keine Totstellen

O GUTE INTEGRATION
e Keine Veranderung der
bestehenden Stérkonturen
e Keine Wechselteile
e Keine Batterien

) lhre Vorteile o ‘\

¢ Vermeidung von Ausschussbauteilen und Rundlauffehlern

¢ Mit SiS lassen sich Schaden durch Bearbeitungsfehler
verhindern

e Optimierung des Bearbeitungsprozesses
¢ Schonung von Werkzeug und Maschine

¢ Erh6hung der Prozessstabilitat
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