#GerlstetFlurDieZukunft GROB

NACHRUSTOPTIONEN
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Technik auf
hochstem Niveau

GEHEN SIE MIT
UNS DEN SCHRITT
IN EINE GRUNE
ZUKUNFT

Wir bei GROB streben nach standiger Weiterentwicklung und
Verbesserung. Nicht nur fir unsere Kunden méchten wir die besten
Losungen und Produkte entwickeln, auch fir unsere Umwelt und
zukunftige Generationen mdchten wir unseren Beitrag leisten. In
unserer Unternehmensphilosophie ist dies fest verankert und wird
tagtaglich gelebt.

So setzen wir in unseren Standorten auf Photovoltaik und
Erdwarme und unterstiitzen unterschiedlichste soziale Projekte.
Aber auch in unseren internen Abteilungen schreiben wir
NACHHALTIGKEIT groB3. Bei unseren Produkten setzen wir auf
hochste Energieeffizienz und riickspeisefahige Antriebe. Bei der
Reduzierung des CO,-Footprints binden wir unser Lieferanten-
netzwerk mit ein.

Excellence in sustainable technology

UNSER PRODUKTPORTFOLIO

" #Zerspanungstechnik #Universalmaschinen
#Montageanlagen #Elektromobilitét
#Automation #AdditiveFertigung #Digitalisierung
* . #Neu-UndGebrauchtmaschinen #Service
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INTELLIGENTE TECHNIK

IST MENSCHLICH

Dieses Prinzip leben wir bei GROB seit Generationen, indem wir stets die Anforderungen unserer Kunden in den
Mittelpunkt unserer Arbeit stellen. Das Ergebnis ist eine ausgefeilte Technik, die unsere Produktionsprozesse weltweit

effizienter gestaltet und hochste Qualitat liefert.

FORSCHUNG &
ENTWICKLUNG

Mit einem hohen MaB an Kreativitdt und technischem
Einfuhlungsvermdgen sowie einem Maximum an
Ingenieurwissen haben sich unsere Entwickler den
Ruf des Technologiefuhrers hart erarbeitet.

o
KONSTRUKTION

Mit Methodenentwicklung und strukturierter Problem-
|6sung kreieren unsere Mitarbeiter der Konstruktion
neue innovative Konzepte, die als MaBstab fir Prazision,
Dynamik und Zuverlassigkeit stehen.

OO
FERTIGUNG

Die hohe Fertigungstiefe entlang der gesamten
Wertschopfungskette, eine Vielzahl an Bearbeitungs-
technologien und das ausgepragte Fachwissen unserer
Mitarbeiter schaffen beste Voraussetzungen fur eine
State-of-the-Art-Fertigung.

/

? MONTAGE

Von der Vormontage Uber die Maschinenmontage bis
hin zur Prozessinbetriebnahme — unsere Mitarbeiter
beweisen ihre Fachkompetenz durch bestens abge-
stimmte Arbeitsabldufe.

A

Mit Simulationstechniken und virtueller Inbetrieb-
nahme erreichen wir héchste Termintreue und
Produktqualitat.

Im TECHNISCHE
ANWENDUNGSZENTREN
Unsere Produktionswerke in Deutschland, Brasilien,
den USA, China, Italien und Indien verfuigen tber
technische Anwendungszentren im Bereich der

Zerspanung und Elektromobilitat, in denen unsere
Kunden die GROB-Technik hautnah erleben kénnen.
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NACHRUSTOPTIONEN

NACHRUSTOPTIONEN FUR UNIVERSALMASCHINEN
Maschinenferndiagnose (MFD)

Werkzeugcodiersystem (RFID)

Laservermessung fur Dreh- und Fraswerkzeuge

Funkmesstaster

Kollisionstiberwachung (CMS) Marposs

Kollisionsiberwachung (DCM)

Einbindung externer NC-Programmspeicher (EES)

Automatische Kuhlschmierstoffumwalzung

Automatisches Starten und Warmfahren der Maschine
Kommunikationsprotokolle fur die Industrie 4.0 und lloT (OPC UA)
Olskimmer

Zusatzspulung fur die Volumenzerspanung

Spindelnahes Sortieren der Werkzeuge (SNS)

SOFTWAREOPTIONEN FUR UNIVERSALMASCHINEN
WAY
Optimierung der Maschinenkinematik

Interpolationsdrehen

Speed Feed Tools
Data Matrix Code

TRAORI-Drehen

ENERGIEEINSPARKONZEPT
FUR ROTOR-/STATORLINIE
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Universalmaschinen

ERGANZENDES
ZUBEHOR

Mit unserem umfangreichen Zubehor steigern Sie die Flexibilitat der
5-Achs-Universal-Bearbeitungszentren und erhéhen gleichzeitig Ihre
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit.

© Maschinenstillstanden zuvorkommen

© Ungenauigkeiten in Ihrer Fertigung ausschlieBen

© Bessere Qualitat, Wirtschaftlichkeit, Nachhaltigkeit
und Gesundheit

UNSER SERVICE-PORTFOLIO

#24/7Support #Materialversorgung
#Maschineniberprifung
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MASCHINENFERNDIAGNOSE (MFD)

Eigenschaften

© Hardware:
e VPN-LAN-Router wird im Schaltschrank installiert
e Optional: SchlUsselschalter zum Aktivieren/Deaktivieren der Maschinenferndiagnose

© Alle Bewegungen an der Steuerung kann der Mitarbeiter der GROB-Servicehotline nachvollziehen

lhre Vorteile

© Qualitat

o Tiefgreifende Moglichkeiten zum Eingriff in annahernd alle Steuerungsbereiche sowie zur Analyse
¢ |Installationsmdglichkeit von Softwareupdates, Programmen etc.

© Wirtschaftlichkeit
e Steigerung der Produktivitat durch schnelle Stérungsbehebung
e Einsparung von zeitlich aufwendigen Monteurseinsatzen

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN

© Kunde: Netzwerkfahigkeit muss sichergestellt sein,
Servicevereinbarung Remote Support zur Nutzung der Maschinenferndiagnose

BIS ZU 80 % WENIGER TECHNIKEREINSATZE

Ein Maschinenausfall ist nie geplant. Deswegen ist es umso wichtiger, dass Ihnen im Ernstfall schnell und
unkompliziert geholfen wird. Mit der Maschinenferndiagnose kénnen unsere hochqualifizierten Mitarbeiter
der GROB-Servicehotline direkt mit der Fehleranalyse und Problembehebung beginnen.

WERKZEUGCODIERSYSTEM (RFID)

Eigenschaften

© Hardware:
e Auswerteeinheit BIS-V
e Schreib-/Lesekopf BIS-C oder BIS-M

© Im HMI-Bild abwéhlbar
© Installation und Zyklen-Anpassungen durch GROB

lhre Vorteile

© Wirtschaftlichkeit
e Effizienzsteigerung durch automatisiertes Werkzeugmanagement
¢ Einfache Datenauswertung fur Prozessstatistiken und zur Optimierung von Standzeiten
e Reduzierung der Rustzeiten
e Wegfall der manuellen Eingabe von Werkzeugdaten

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN

© Geeignete Werkzeugaufnahmen

PRODUZIEREN STATT
WERKZEUGDATEN EINGEBEN

Eine steigende Anzahl an Werkzeugen und deren Daten erfordert ein ausgekligeltes Werkzeug-
verwaltungssystem. Um die Verwaltung zu erleichtern, kann das Codierungssystem von BALUFF
nachgerUstet werden. Die aktuellen Daten (Name, Dimension, Verschlei3, Standzeit etc.) sind
mittels Chip direkt auf dem Werkzeug gespeichert und werden bei der Maschinenbesttickung
automatisch eingelesen und verarbeitet.
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LASERVERMESSUNG FUR
DREH- UND FRASWERKZEUGE

KONTROLLIEREN SIE IHRE WERKZEUGE DIREKT AM EINSATZORT

Das am Rundtisch installierte BLUM-Lasermesssystem kontrolliert das jeweils verwendete Werkzeug durch eine hoch-
genaue optische und automatisierte Messung der Werkzeuggeometrie unter Betriebsbedingungen. So werden falsch
eingewechselte oder ungenau voreingestellte Werkzeuge sowie Beschadigungen/Abnutzungen am Werkzeug rechtzeitig
erkannt und Schaden am Werkstlick oder am Folgewerkzeug verhindert.

Eigenschaften

© Hardware: BLUM LC50-DIGILOG/LC52-DIGILOG
e 50: angebautes kombiniertes Lasermesssystem ermoglicht eine Werkzeugiberwachung und -vermessung
e 52: Lasermesssystem ermdglicht eine bertihrungslose optische WerkzeugUberwachung und -vermessung,
auch von Drehwerkzeugen
e Wird insbesondere bei alteren Maschinen individuell geprift

© Vermessung von Werkzeuglange, -radius und -form
© Prufung auf Verschlei und Geometrieveranderungen

© Kontrolle der Rundlaufgenauigkeit und des Schmutzes in der Werkzeugaufnahme

lhre Vorteile

© Qualitat
e Hochste Fertigungsqualitat durch Erkennen von Werkzeugverschlei3
¢ Ubertragung der Messwerte auch auf andere Maschinen méglich
¢ High-End-Laseroptiken mit einem fokussierten Laserstrahl
fur sehr schnelle und prazise Uberwachung

© Wirtschaftlichkeit
e Automatisiertes Vermessen und Prifen der Werkzeuge
e Vermeidung von Folgeschaden durch
nicht erkannten Werkzeugbruch

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN
© Geeignete Aufspannung

FUNKMESSTASTER

RUSTEN UND PRUFEN: SCHNELL UND SICHER

Der Funkmesstaster mit HSK-Aufnahme erméglicht eine einfache Werksttickeinrichtung und -vermessung im Bearbeitungs-
prozess. Durch das sichere Frequenzsprung-Ubertragungsprotokoll sind auch raue Arbeitsumgebungen kein Problem.

Eigenschaften

© Hardware:
e Batteriebetriebener Messtaster mit Werkzeugaufnahme
e Empfanger
e Unterschiedliche Taststiftvarianten erhaltlich
e Muss individuell gepruft werden

© Einfaches Einwechseln aus dem Werkzeugmagazin
© Zusétzlich zum RMP600: jetzt auch RMP400 (Beispielmesstaster von RENISHAW) moglich *
© Voraussetzung fir die Option Maschinenkinematik (GSC)

“Flr G150 nur RMP400 (zur Verwendung von GSC-Light/Advanced) maglich.

lhre Vorteile

© Qualitat
e Hochprazise durch eine Wiederholgenauigkeit von +/-1pm
e Erhohung der Werkstlickgenauigkeit
e RMP400: hohere Genauigkeit moglich durch technische Erweiterung

© Produktivitat
e Vermeidung von Kollisionen durch Werksttickvermessung vor der Bearbeitung
e Nebenzeitenreduzierung beim Ausrichten und Messen von Werkstlicken und Spannvorrichtungen

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN
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KOLLISIONSUBERWACHUNG (CMS) KOLLISIONSUBERWACHUNG (DCM)
MARPOSS MASCHINENSCHADEN VERMEIDEN

Durch die dynamische Kollisionstiberwachung DCM werden Maschinenkomponenten (Motorspindel und Schwenk-/Rundtisch)
Uberwacht und die Achsbewegungen vor einer drohenden Kollision gestoppt.

MIT EINER REAKTIONSZEIT VON < 1MS EINEN TOTALSCHADEN VERMEIDEN

Durch das Maschinenschutzsystem CMS werden im Fall einer Kollision die Achsbewegungen des Bearbeitungszentrums
im Millisekundenbereich gestoppt, um Maschinen-, Werkzeug- und Spannmittelschaden zu minimieren.

Eigenschaften

© Keine Hardwareanpassung nétig

© Mit der SIK-Nummer der Steuerung kann die Lizenz gekauft und die Option Gber Maschinenferndiagnose

E | genSCh aften freigeschaltet werden

& Aisilldne (e eanseran s dan 20 thenmdensen Asa © Die Stérkonturen missen durch den Programmierer in den Parametern fir die DCM-Software hinterlegt werden
® AusnErEs e i Sdelsdimnk © Wirksam, wenn ein CNC-Programm abgearbeitet wird oder die Achsen manuell verfahren werden

© Zusatzmonitor bei HEIDENHAIN-/FANUC-Steuerung

© Gezieltes Abschalten der Achsantriebe bei Grenzwerttiberschreitung

© Eine drohende Kollision wird erkannt und fuhrt zum sofortigen Stopp der Achsbewegungen
© Farbige Darstellung des Kollisionskérpers am Bildschirm

© Grenzwerte frei definierbar © Bei einer neuen Steuerung kann das Werksttick als Kollisionsobjekt durch den Kunden selbst einprogrammiert werden

© Steuerungsunabhéngigkeit

lhre Vorteile

© Wirtschaftlichkeit
e Vermeidung von Stillstandszeiten aufgrund von Maschinen-, Werkzeug- und Spannmittelschaden
e Vermeidung bzw. Reduzierung der Reparaturkosten im Falle einer Kollision

© Gesundheit: Erhéhte Bedienersicherheit bei einer méglichen Kollision durch das Erproben eines neuen Teileprogramms

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: HEIDENHAIN

lhre Vorteile

© Wirtschaftlichkeit
e Vermeidung von Stillstandszeiten aufgrund von Maschinen-, Werkzeug- und Spannmittelschaden
e Vermeidung bzw. Reduzierung der Reparaturkosten im Falle einer Kollision
e Sparen Sie 25 % der Versicherungspramie in Verbindung mit der Maschinenversicherung von HELVETIA

© Gesundheit: Erhchte Bedienersicherheit bei einer maglichen Kollision durch das Erproben eines neuen Teileprogramms
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EINBINDUNG EXTERNER
NC-PROGRAMMSPEICHER (EES)

VEREINFACHTE PROGRAMM-ABARBEITUNG UBER EXTERNE SPEICHER

Mit dieser Funktion haben Sie die Moglichkeit, Teileprogramme direkt von einer beliebigen externen Datenablage
abzuarbeiten. Zusatzlich kdnnen Sie nun weitere Funktionen wie ,Spriinge” und ,, Schleifen” nutzen sowie die Pro-
grammkorrektur wahrend eines NC-Stopps vornehmen.

Eigenschaften

© Reine Softwarenachristung: EES (Execution from External Storage) von SIEMENS

© Als externe Datenablagen/-speicher stehen zur Verfigung:
e Lokales Laufwerk (jeglicher Art)
e USB-Global an TCU
e Windows-Laufwerke (sowohl von PCU als auch von einem Server)

© Einheitliche Syntax fir Unterprogrammaufrufe — kein EXTCALL-Aufruf mehr erforderlich

lhre Vorteile

© Wirtschaftlichkeit
e Abarbeitung von extern gespeicherten Bearbeitungsprogrammen beliebiger GréBe
* Problemlose Abarbeitung einer Kombination aus extern und lokal gespeicherten Programmen und Zyklen
ohne spezielle Syntax
e Zeitersparnis durch die Mdglichkeit, extern gespeicherte Programme zu stoppen und zu korrigieren
e Programmkorrektur bei NC-Stopp mdglich

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS
© Hardware: NCU 730.3B PN oder hoher

KOMMUNIKATIONSPROTOKOLLE
FUR DIE INDUSTRIE 4.0 UND IIOT
(OPC UA)

OPC UA ist ein Datenaustauschstandard fir die industrielle Kommunikation (Maschine-zu-Maschine- oder PC-zu-Maschi-

ne-Kommunikation). Der offene Schnittstellenstandard ist unabhangig vom Hersteller oder Systemlieferanten der Anwen-
dung, von der Programmiersprache, in der die jeweilige Software programmiert wurde, und vom Betriebssystem, auf dem
die Anwendung arbeitet.

Eigenschaften OPC UA-Adapter

GROB-NET#Industry

© Folgendes Datenmodell ist inkludiert:
, Maschinendaten, NC-Kanaldaten,

OPC UA-Lizenz aktuelle NC-Programmdaten,
Alarme, Werksttickzahler (nur bei
SIEMENS), Potentiometer-Stellung
© Bereitstellung der OPC UA-Lizenz” (in % Vorschub & Spindeldrehzahl),

mit einfachem PLC-Datenmodell

Stableuchten, Spindelwerte, Betriebs-
stunden, Achspositionen, Aktuel-
les Werkzeug in der Spindel,
Palletteninformationen (nur bei
SIEMENS), Statusinformationen,
24 beschreibbare Kundenvariablen

© Konstruktive Ausarbeitung und
Bereitstellung folgender Daten:
1. Maschinenstatus
(3 Signale GROB-Standard)
2. Programmname
(zuletzt angewahltes Programm)
3. Potentiometer-Stellung (in % © Maschinen, die den OPC
Vorschub & Spindeldrehzahl) UA-Standard noch nicht beherr-
4. Alarmklassifizierung schen, sind ebenfalls anbindbar

“Die Steuerungen und ihre Versionen sind zu beriicksichtigen und zu priifen (SIEMENS > 4.07 HE 640 iTNC)

lhre Vorteile

© Qualitat/Wirtschaftlichkeit:
e OPC UA-Lizenz mit einfachem PLC-Datenmodell
» Sofort abrufbares einfaches PLC-Datenmodell
e OPC UA-Adapter GROB-NET#Industry
» Sofort abrufbares Datenmodell ohne zusatzlichen Programmieraufwand
Keine Steuerungslizenzen notwendig
Kein Eingriff in die PLC notwendig
Einfaches Einrichten
Hervorragende Skalierbarkeit
Herstellerunabhéngig

v v v v v
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AUTOMATISCHES STARTEN UND
WARMFAHREN DER MASCHINE

UBER DAS HMI PROGRAMMIERBAR — ZEITGESTEUERTER START DES WARMFAHRPROGRAMMS

Ein langerer Maschinenstillstand (z. B. nach einem Wochenende) fuihrt zu einer Abweichung von der idealen Betriebstempera-
tur des Bearbeitungszentrums. Bei ausgeschalteter Maschine (Hauptschalter aus) und aktiviertem Schalter Remotebetrieb wird
das automatische, zeitgesteuerte Starten des Warmfahrprogramms aktiviert. Das Bearbeitungszentrum wird in diesem Fall vor
der eigentlichen Teileproduktion durch das Warmfahrprogramm gestartet und auf Betriebstemperatur gebracht. Der Ein-
schaltzeitpunkt des Warmfahrprogramms kann vom Maschinenbediener individuell festgelegt werden.

Eigenschaften

© Hardware: Damit bei ausgeschaltetem Hauptschalter eine Umwaélzung erfolgt:
e Zusatzliches Logikmodul LOGO von SIEMENS
e Schllsselschalter zum Aktivieren/Deaktivieren

© Software: Nur nétig, wenn Kihlschmierstoffumwalzung (vgl. S. 20) bereits vorhanden

lhre Vorteile

© Qualitat: Hohere Qualitat der Werkstiicke
© Wirtschaftlichkeit: Sofortiger Produktionsstart bei Schichtbeginn

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS
© Hardware: NCU 730.3B PN oder héher

WIR LEGEN WERT AUF NACHHALTIGKEIT

Der GROB-Service legt viel Wert darauf, dass die Maschinen unserer Kunden
energieeffizient und nachhaltig produzieren.

))

AUTOMATISCHE KUHLSCHMIER-
STOFFUMWALZUNG

UMWELT- UND MITARBEITERSCHUTZ, DER SICH RECHNET

Bleibt der Kuihlschmierstoff Gber einen Idngeren Zeitraum unbewegt, entstehen Keime und Pilze, die sowohl Ihren Mitarbeitern
als auch der Kuhlschmierstoffqualitat schaden. Die automatische Kihlschmierstoffumwalzung erlaubt ein Abschalten der Ma-
schine bei regelmaBigem Umwalzen des Kihlschmierstoffs. Dadurch wird einer Verharzung und Pilzbildung entgegengewirkt.

Eigenschaften

© Hardware: damit bei ausgeschaltetem Hauptschalter eine Umwaélzung erfolgt
e Zusatzliches Logikmodul LOGO von SIEMENS
e Schllsselschalter zum Aktivieren/Deaktivieren

© Individuell wahlbare Einschaltzeiten

lhre Vorteile

© Qualitat: Erhalt der Schmier- und Kihleigenschaften fihrt zu einer gleichbleibenden Werksttckqualitat

© Wirtschaftlichkeit
e Reduzierte Anschaffungs- und Entsorgungskosten durch erhéhte Gebrauchsdauer des Kiihlschmierstoffs
e Kumuliertes Einsparungspotential (nach finf Jahren): 15.284,60€"

© Nachhaltigkeit: Energieeinsparung, da die Maschine bedenkenlos abgeschaltet werden kann

© Gesundheit: Vermeidung von gesundheitlichen Beeintrachtigungen durch dauerhafte Reduzierung der Keime und Pilze

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN
© Hardware: Ferngesteuerter Hauptschalter (GROB-Standard)

“Referenzmaschine GROB Mindelheim. Einsparung kann je nach Maschinentyp und Nutzung variieren. Rechnung basierend auf Strompreisen 2021.
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OLSKIMMER

Der Olskimmer entfernt zuverlassig aufschwimmende Fremdole und Verschmutzungen aus dem Kiihlschmierstoff (KSS).
So bewahren Sie auch bei Bearbeitungen mit viel Metallstaubabfall eine hohe Kuhlschmierstoffqualitat und reduzieren
Stillstandszeiten durch verstopfte Werkstlcke.

Eigenschaften

© Bis zu 40 % langere KSS-Standzeit durch eine kontinuierliche Reinigung
© Olskimmer mit Auffangbehalter und Niveauschalter

© Elektrischer Anschluss inklusive Motorschutz

lhre Vorteile

© Qualitat: Verbesserung der Bearbeitungsqualitat durch Erhalt der Kihl- und Schmiereigenschaften

© Wirtschaftlichkeit
e Reduzierung von Maschinenstérungen durch Verstopfungen und Ablagerungen
e Kosteneinsparung durch Verlangerung der KSS-Gebrauchsdauer

© Nachhaltigkeit: Umweltentlastung durch hohere KSS-Wechselintervalle

© Gesundheit: Gesundheitsschutz durch weniger Keime im KSS

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN

© Hardware: Maschineneigener Kihlschmierstofftank

ZUSATZSPULUNG FUR DIE
VOLUMENZERSPANUNG

STEIGERUNG DER EIGENEN PRODUKTIVITAT

Mit dem Volumenzerspanungspaket konnen ungeplante Ausfalle Ihrer Maschine verhindert werden, indem Spanenestern
durch spezielle Spuldisen an verschiedenen Bereichen der Maschine vorgebeugt werden. Das Paket ist fir Maschinen mit
und ohne Palettenwechselsystem verfligbar.

Eigenschaften

© Volumenzerspanungspaket mit Erfassungselement und Spdlfunktionen fir eine Maschine mit oder
ohne Palettenwechselsystem

© Zusatzliche Spulfunktionen im Arbeitsraum, der Kreuzschlitten-Spaneschrage und der Absaughaube
© Spezielles Erfassungselement fiir Maschine mit oder ohne Palettenwechselsystem
© Bessere Vorabscheidung fur weniger Spane und Kihlschmierstoff in der Absaugung

© Erhéhung der Stromungsgeschwindigkeit am Anschluss der Erfassungsstelle und im Rohr

lhre Vorteile

© Produktivitat:
e Vermeidung von Spanenester durch spezielle Spuldisen
e Dadurch Vermeidung von ungeplanten Ausféllen

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Hardware: Abhéangig der Maschinenversion (Standardumfang Option , Palettenwechsel” zu beachten)
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SPINDELNAHES SORTIEREN
DER WERKZEUGE (SNS)

Ziel des SNS ist, die Werkzeuge fir die Bearbeitung in das der Spindel nachstgelegene Werkzeugmagazin
einzuordnen, um die Bereitstellungszeiten und somit die Bearbeitung zu verkirzen.

Eigenschaften

Uber eine Vorgabeliste werden die benétigten Werkzeuge manuell vom Anwender definiert oder automatisiert
aufgezeichnet. Der Umschicht-Zyklus bringt die Werkzeuge in der gewlnschten Reihenfolge in das Hauptmagazin.

© Durch einen Zyklus wird Gberprift, ob eine vollstandige Vorgabeliste existiert oder ob eine Aufzeichnung fur

das Erstellen einer Vorgabeliste notwendig ist.

e Umschicht-Modus 1:
Die Werkzeuge der Vorgabeliste werden ohne Sortierung in das spindelnahe Magazin gebracht. Zuerst wird
versucht, alle freien Magazinplatze mit den Werkzeugen aus der Vorgabeliste zu fullen. Sollten nicht gentigend
freie Magazinplatze vorhanden sein, werden Werkzeuge aus dem spindelnahem Magazin entfernt, bis ein
geeigneter Magazinplatz fur das Werkzeug aus der Vorgabeliste gefunden wird. Es wird nach einer festgelegten
Priorisierung vorgegangen.

e Umschicht-Modus 2:
Die Werkzeuge der Vorgabeliste werden mit Sortierung der Reihe nach in das spindelnahe Magazin gebracht.
Ist ein Magazinplatz durch ein Werkzeug belegt, wird dieses aus dem spindelnahem Magazin entfernt.
Stammwerkzeuge werden berilcksichtigt und verbleiben im spindelnahem Magazin.
© Option , Tools Ready For Use”: Es wird Uberpriift, ob alle Werkzeuge der Vorgabeliste einsatzbereit im Magazin

vorhanden sind. Eine Reaktion im Zyklus findet nicht statt. Die Reaktion wird vom Bediener anhand
der Rickgabeparameter im Bearbeitungsprogramm programmiert.

lhre Vorteile

© Verkurzt die Bereitstellungszeit von Werkzeugen und somit die Bearbeitung

Voraussetzung

(muss individuell geprift werden)

© Steuerung: SIEMENS
© Software: ab NC-Software-Version 4.7

WAY

WAY ist eine Koordinatenmesssoftware. Jeder angetastete Punkt wird automatisch in einer erzeugten Punktewolke
gespeichert. Darin kénnen geometrische Elemente eingepasst werden.

Eigenschaften

© Software zum Erstellen von Messprogrammen ahnlich wie auf einer Messmaschine
© Die Programme koénnen im Teach-Modus erstellt werden
© Objektorientierte Programmierung

© Geometrieelemente kénnen mit beliebig vielen Punkten gemessen werden und per Best-Fit eingepasst werden

lhre Vorteile

© Kompromisslose Prozesse, weil die Spannpunkte frei gewahlt werden kénnen,
wenn die Vorrichtung nicht mehr ausrichten muss

© Sichere Prozesse, weil Fehlantastungen bei Best-Fit erkannt werden kénnen

© Bessere Bauteilperformance im Endprodukt, weil Zeichnungsanforderungen erfullt
werden konnen, die bisher nicht denkbar waren

© Alle Messaufgaben kdnnen auch schrag im Raum durchgefiihrt und Elemente inklusive aller
Rotationen aneinander ausgerichtet werden

© Durch die Ermittlung der Formgenauigkeit und der Streuung wird Ausschuss vermieden,
indem die Maschine bei Uberschreiten von Toleranzen stoppt

Voraussetzung

© GROB-Softwarestand ab V1.8

© Altere Softwarestande miissen
individuell geprift werden
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OPTIMIERUNG DER
MASCHINENKINEMATIK
MITTELS GSC-CLASSIC

OPTIMALE QUALITAT DURCH GROB-SCHWENKACHSENKALIBRIERUNG (GSC)

Jede Werkzeugmaschine weist geringfligige systemische Geometrieabweichungen in den Rundachsen auf.
Diese einzelnen, minimalen Abweichungen summieren sich zu einer volumetrischen Geometrieabweichung innerhalb des
Arbeitsraums auf. Mit der GSC werden diese Geometrieabweichungen Uber die Maschinensteuerung kompensiert.

Eigenschaften

© Einfache Softwarenachristung

© Ermittlung der aktuellen Kinematik durch den
3D-Messtaster und eine hochgenaue Messkugel

© Optimierung der Schwenkgenauigkeit
auf Basis der Messergebnisse

lhre Vorteile

© Qualitat
e Kompensation von maschinen- sowie temperaturbedingten Geometrieabweichungen
¢ Sicherstellung einer gleichbleibenden Fertigungsgenauigkeit auch bei Anderungen in den Umgebungsbedingungen

© Produktivitat
e Einfaches Erfassen der Maschinengeometrie
e Schnelle Verbesserung der momentanen Maschinengenauigkeit im gesamten Arbeitsraum

Voraussetzung

© Hardware:
e Ab GROB-Baureihe Generation 1
e Geometrie und Laser vorab notwendig (gegebenenfalls auch Reparatur)
e Bei Bedarf: Vermessung und Korrektur ab GROB-Generation 2 und hoher
e Abhdngig von Softwarestand

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN

© Bauteile: Kompatibler Messtaster, Kinematik-Messkoffer

OPTIMIERUNG DER
MASCHINENKINEMATIK
MITTELS GSC-ADVANCED

OPTIMALE QUALITAT DURCH GROB-SCHWENKACHSENKALIBRIERUNG (GSC)

Jede Werkzeugmaschine weist geringfugige systemische Geometrieabweichungen in den Rundachsen auf.
Diese einzelnen, minimalen Abweichungen summieren sich zu einer volumetrischen Geometrieabweichung innerhalb des
Arbeitsraums auf. Mit der GSC werden diese Geometrieabweichungen Uber die Maschinensteuerung kompensiert.

Eigenschaften

© Einfache Softwarenachristung (Dauer: 1 Minute)

© Ermittlung der aktuellen Kinematik durch den 3D-Messtaster und eine hochgenaue Messkugel

© Optimierung der Schwenkgenauigkeit auf Basis der Messergebnisse

© Erweiterung des GSC-Classic, um das Kalibrieren der Maschine noch intuitiver zu gestalten und auf das néachste Level zu heben

© Die Maschine erkennt die Notwendigkeit einer Kalibrierung vollautomatisch und
nutzt hierfur die festverbaute Kalibrierkugel (ohne Benutzereingriff z.B. im Palettenwechsel)

© Fortlaufende Dokumentation der Messergebnisse

lhre Vorteile

© Qualitat
e Kompensation von maschinen- sowie temperaturbedingten Geometrieabweichungen
e Sicherstellung einer gleichbleibenden Fertigungsgenauigkeit unabhangig von Beladungs-
und Temperatureinflissen und ohne Schwenkzyklus

© Produktivitat
e Einfaches Erfassen der Maschinengeometrie
e Schnelle Verbesserung der momentanen Maschinengenauigkeit im gesamten Arbeitsraum
e Kontrollierte Warmfahrprozesse

Voraussetzung

© Hardware:
e Ab GROB-Baureihe Generation 1
e Geometrie und Laser vorab notwendig (gegebenenfalls auch Reparatur)
e Bej Bedarf: Vermessung und Korrektur ab GROB-Generation 2 und hoher
e GSC-Classic (ab V01.03.10 bei SIEMENS/ab V02.00.00 bei HEIDENHAIN)

© Steuerung: SIEMENS, HEIDENHAIN

© Bauteile: Kompatibler Messtaster, Kinematik-Messkoffer
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INTERPOLATIONSDREHEN

Ermoglicht die Herstellung von beliebigen Drehoperationen. Dabei wird eine Durchmesserachse mittels
Interpolationsbewegungen zwischen den Linearachsen X, Y und der Motorspindel emuliert.

Eigenschaften

© Reine Software-Losung, um Drehoperationen wie mit einer Planzugeinrichtung durchzufihren

© GROB-Interpolationsdrehen ist eine Transformation, die gleiche Handling- und Programmierumgebungen
wie auf einer CNC-Drehmaschine ermdglicht

© Als Werkzeuge werden Standard-Drehwerkzeuge verwendet

lhre Vorteile

© Wesentlich kostenguinstiger und einfacher in der Anwendung als eine Planzugeinrichtung
© Einfach in der Anwendung, weil die Programmierung und Handhabung véllig identisch zu einer CNC-Drehmaschine ist

© Optional zu ergénzen durch 0,5 Tage Schulung im Hause GROB (Anlegen von Drehwerkzeugdaten in der Werkzeug-
tabelle, Erlduterung fur das Umschalten zwischen Fras- und Dreh-Modus und Grundlagenvermittiung fur Drehbearbeitung)

Voraussetzung

© GROB-Softwarestand ab V1.8

© Altere Softwarestande missen individuell gepriift werden

Gelangen Sie Uber den QR-Code
zu unserem kurzen Informationsvideo
zum Thema Interpolationsdrehen.

SPEED FEED TOOLS

Der GROB-Zyklus stellt erweiterte Funktionen zum Programmieren von Drehzahl und Vorschub zur Verfigung. Er ermég-
licht, beides ohne Zeitverlust innerhalb eines Verfahrsatzes linear zu verandern. Eingesetzt wird diese Funktion z.B. beim
Tieflochbohren.

Eigenschaften

© Toolbox, um Spindeldrehzahl und Vorschub zu variieren

lhre Vorteile

© Reduzieren von Schwingungen, indem die Spindeldrehzahl sinusférmig variiert wird
© Kurze Spéne durch sinusférmige Variation des Vorschubs (Spanebrechen mit bis zu 10 Hz)

© Taktzeitreduktion durch lineare Variation von Spindeldrehzahl und Vorschub in Bohrprozessen

Voraussetzung

© GROB-Softwarestand ab V1.8

© Altere Softwarestande miissen individuell gepriift werden
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UM-Softwareoption 6078526

DATA MATRIX CODE

Software zum Schreiben und Lesen von Data Matrix Codes auf Werkstticken durch die Maschine.

Eigenschaften

© Data Matrix Codes direkt in der Maschine schreiben und lesen
© Folgende Technologien stehen zum Schreiben zur Verfligung:

e Frasen: Am schnellsten und maschinenschonendsten mittels eines Kugelfrasers mit
einer Schneide (GROB Sonderwerkzeug). Auslesbar mittels Messtaster und diesem Softwarepaket.

e Bohren: Einbringen der einzelnen Pixel mit einem Bohrwerkzeug.
Auslesbar mittels Messtaster und diesem Softwarepaket.

¢ Nadelpragen: Bis auf die Rotation der Spindel identisch zum Bohren, daflr etwas schneller
und geringere Anforderungen an Position und Ebenheit der Oberflache. Nicht auslesbar mit Messtaster.

lhre Vorteile

© Keine Verwechslungsgefahr von Werkstlicken, da der Prozess in der geschlossenen Maschine stattfindet

© Kostengunstig, da keine externe Markierstation oder Kameras erforderlich sind

Voraussetzung

© GROB-Softwarestand ab V1.8

© Altere Softwarestande miissen
individuell gepruft werden

UM-Softwareoption 6078527

TRAORI-DREHEN

Eigenschaften

© Onlinetransformation der Werkzeugmittelpunktbahn auf die Maschinenachsen

© Programmiert wird die Kontur am Werksttick und die Orientierung des Werkzeugs

lhre Vorteile

© Es muss keine Linearisierung der Bewegung vorgenommen werden

© Die Steuerung kann far den technologisch richtigen Vorschub am Werksttick sorgen
und viele mogliche Korrekturen und Uberlagerungen in Echtzeit ausfiihren

Voraussetzung

© GROB-Softwarestand ab V1.8

© Altere Softwarestdnde miissen individuell gepriift werden

Gelangen Sie Uber den QR-Code
zu unserem kurzen Informationsvideo
zum Thema TRAORI-Drehen.




Rotor-/Statorlinie

ENERGIE-
EINSPARKONZEPT

Die Energiekosten haben einen erheblichen Einfluss auf Ihre
Kostenstruktur bei der Herstellung von Komponenten fir den elekt-
rischen Antrieb (Rotor/Stator). Um lhre Wettbewerbsfahigkeit auf
dem internationalen Markt weiterhin zu sichern, méchten wir Sie
bei der Implementierung nachhaltiger MaBnahmen unterstitzen.

© Umfasst standardisierte und individuelle MaBnahmen

© Energiekosten im Herstellungsprozess reduzieren

© Verbesserung lhres CO,-Footprints

NACHHALTIGKEIT BEI GROB

#Umwelt #Soziales #Unternehmensfiihrung
#Nachhaltigkeit #Zukunftsorientiert
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Individuell fir Ihre Anspriche

ENERGIEEINSPARKONZEPT
ROTOR-/STATORLINIE |

Energiekosten beeinflussen maBgebend Ihre Kostenstruktur im Herstellungsprozess von Komponenten fur den elektri-
schen Antrieb (Rotor/Stator). Um stets im internationalen Marktumfeld wettbewerbsfahig zu bleiben, méchten wir Sie |
bei der Umsetzung von nachhaltigen MaBnahmen unterstutzen. |

{

Eigenschaften

© Paket umfasst: StandardmaBnahmen und individuell auf Sie angepasste MaBnahmen
an den unterschiedlichen Stationen Ihrer Anlage

© Fokus der MaBnahmen liegt auf den Bereichen: Druckluft, Kihlung, Warmeprozesse, Absaugung und Beleuchtung

© Analyse der aktuellen Gegebenheiten an lhrer Anlage durch eine Ist-Zustandsanalyse mit anschlieBender
Auswertung von offenen Potentialen

lhre Vorteile

© Einsparung von Energie und damit eine Reduzierung der Betriebskosten Ihrer Anlage
© Verbesserung lhres CO,-Footprints aufgrund der Senkung Ihres Energiebedarfs
© Tragt dazu bei, ISO50001 nachhaltig zu erfullen

Voraussetzung

Fur die Ermittlung der Optimierungsméglichkeiten begehen Sie
zusammen mit GROB-Technikern lhre Rotor- bzw. Statorlinie.
Dabei stellen wir lhnen nicht nur unsere MaBnahmen vor,
sondern gehen auch auf Ihre individuellen Vorschlége ein und
erstellen daraus ein Gesamtkonzept.




- #Service_34

GROB - GLOBAL UND FUROPA

Mindelheim, Deutschland

INTERNATIONAL

Stratford-upon-Avon, GroBbritannien

Von Bayern in die Welt: Seit unserer Griindung im Jahr 1926 in Minchen sind wir als global operierendes Hengelo, Niederlande
Familienunternehmen in der Entwicklung und Herstellung von Anlagen und Werkzeugmaschinen auf konstantem Lyon, Frankreich

Wachstumskurs. Zu unseren Kunden gehéren die weltweit namhaftesten Automobilhersteller, deren Zulieferer und
renommierte Unternehmen aus dem Bereich Aerospace, dem Maschinenbau und weiteren Branchen. Mit unseren
Produktionsstatten in Deutschland, Brasilien, den USA, China, Italien und Indien sowie 16 weltweiten Service- und
Vertriebsniederlassungen sind wir rund um den Globus vertreten und sichern so beste Qualitat. Gy6r, Ungarn

Baar, Schweiz

Posen, Polen

Istanbul, Turkei

Steyr, Osterreich
o Se-
. i &,

NORDAMERIKA

Bluffton, Ohio, USA
Detroit, Michigan, USA

Querétaro, Mexiko

Dalian, China

Bangalore, Indien

Peking, China
Shanghai, China

Yokohama, Japan

SUDAMERIKA

S&ao Paulo, Brasilien

Suwon, Stdkorea
Haiphong, Vietnam
Bangkok, Thailand
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Mindelheim, Deutschland Sao Paulo, Brasilien Bluffton, USA Dalian, China Pianezza, Italien Bangalore, Indien



GROB

www.grobgroup.com
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GROB-WERKE GmbH & Co. KG

Seit fast 100 Jahren Vorreiter im Bau hochinnovativer
Produktions- und Automatisierungssysteme.

#Zerspanungstechnik #Universalmaschinen
#Montageanlagen #Elektromobilitat
#Automation #AdditiveFertigung #Digitalisierung
#Neu-UndGebrauchtmaschinen #Service

Bleiben Sie auf dem Laufenden
und abonnieren Sie jetzt den
GROB-Newsletter!
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Excellence in sustainable technology




