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#Grob5AchsFräsPortalBearbeitungszentrum #GP1350 #GreatInPerformance

Bleiben Sie auf dem Laufenden  
und abonnieren Sie jetzt den
GROB-Newsletter!

GROB-WERKE GmbH & Co. KG
 
Seit 100 Jahren Vorreiter im Bau hochinnovativer 
Produktions- und Automatisierungssysteme.

#Zerspanungstechnik #Universalmaschinen #Montageanlagen #Elektromobilität 
#Automation #AdditiveFertigung #Digitalisierung 
#Neu-UndGebrauchtmaschinen #Service

Excellence in sustainable technology

#GreatInPerformance

5-ACHS-FRÄS-PORTAL-
BEARBEITUNGS- 
ZENTRUM

GP1350

TECHNISCHE DATEN  
IM ÜBERBLICK

MASCHINENTYP GP1350

SCHLITTEN

Arbeitswege in X- / Y- / Z-Achse [mm] 1.400 / 1.950 / 1.100

Geschwindigkeiten max. in X- / Y- / Z-Achse [m / min] 60 / 50 / 50

Beschleunigungen max. in X- / Y- / Z-Achse [m / s2] (1) 6 / 6 / 5

Vorschubkräfte max. in X- / Y- / Z-Achse [kN] (1) 15 / 20 / 25

Positioniergenauigkeit* in X- / Y- / Z-Achse [mm] 0,006

Wiederholpräzision der Positionierung* in X- / Y- / Z-Achse [mm] < 0,0025
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Werkzeugschnittstelle für Kegelhohlschäfte nach ISO 12164-1 HSK-A100

Durchmesser am vorderen Lager der Spindellagerung [mm] 110

Drehzahl nmax [min-1] 11.000

Antriebsleistung max. bei 100 % / 40 % ED [kW] 50 / 64

Spindel-Drehmoment max. bei 100 % / 40 % ED [Nm] 473 / 611

Span-zu-Span-Zeit t1 nach VDI 2852 [s] bezogen auf Drehzahl [min-1] 4,7

STEUERUNG

Verfügbare Steuerungen SIEMENS SINUMERIK ONE

WERKSTÜCK

Werkstückabmessungen max. [mm] (ohne / mit Palettenwechsler) Ø 1.400 x 1.100 / Ø 1.250 x 1.100

Portaldurchlass max. [mm] 1.250 x 1.100

Störkreisdurchmesser max. [mm] Ø 1.750 x 1.650 ***

Werkzeuglänge max. [mm] 500 / 900 **
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Tischgröße [mm] 1.250 x 1.000

Palettengröße [mm]
800 x 800 / 800 x 1.000 /  

1.000 x 1.000 / 1.000 x 1.250

Werkstückgewicht max. [kg] (Tisch / Palette / Palettenwechsler)
2.600 / 2.600 / 2.000 

(3.600 / 3.600 / 2.600) **

Universalfräsköpfe Schwenkkopf / Gabelkopf

(1) Abhängig vom Motorspindeltyp	  * nach ISO 230-2:2014 ** optional *** Nur mit Einschränkung möglich



GP1350

TECHNISCHE BEMASSUNG 
IM ÜBERBLICK

#Grob5AchsFräsPortalBearbeitungszentrum #GP1350 #GreatInPerformance

WERKZEUGMAGAZIN

WERKZEUGSCHNITTSTELLE HSK-A100

Anzahl der Werkzeugplätze max. [mm] 156 364 408

Anzahl der Werkzeugplätze max. mit Werkzeuglänge 200 [mm] 72 156 156

Anzahl der Werkzeugplätze max. mit Werkzeuglänge 300 [mm] 68 170 194

Anzahl der Werkzeugplätze max. mit Werkzeuglänge 500 [mm] 16 26 58

Anzahl der Werkzeugplätze max. mit Werkzeuglänge 900 [mm] – 12 –

Werkzeugdurchmesser max. [mm]
�Ohne Durchmessereinschränkung für Nachbarplätze 120 120 120

�Mit Durchmessereinschränkung für Nachbarplätze 320 320 320

Werkzeuggewicht max. [kg] 50 50 50

Maximale Flexibilität. Höchste Effizienz.

DAS WERKZEUGMAGAZIN & 
MAXIMALE WERKSTÜCKGRÖSSE

	� Doppelte Reihenbelegung für eine optimale Nutzung des verfügbaren Raums.

	� Dynamischer Doppelwechsel zur Spindel (vertikal) für kürzeste Wechselzeiten und gesteigerte Maschinenproduktivität.

	� Möglichkeit des zeitgleichen und ergonomischen Rüstens mehrerer Werkzeuge.

	� Maximale Kapazität: Bis zu 408 Werkzeugplätze für anspruchsvolle Fertigungsanforderungen.

Seitenansicht / Draufsicht 
max. [mm]

Grundmaschine mit Extended-Werkzeugmagazin

Grundmaschine mit Palettenwechsler und Kompaktmagazin

READY4AUTOMATION

	� Palettenwechsler, Palettenrundspeichersystem, 
GMR – unsere GP1350 ist voll automatisierbar

	� Bis zu 408 Werkzeuge (HSK-A100) –  
mehr Flexibilität, mehr Output

FLEXIBEL UND WIRTSCHAFTLICH

	� Universal-Fräskopf mit -2,5° Unterschnitt –  
spart Rüst- und Umspannzeiten

	� Große Werkstücke auf kleinstem Footprint –  
maximale Effizienz, minimaler Platzbedarf

PRÄZISE

	� Hohe Genauigkeit, auch bei XXL-Bauteilen

	� Stabiles, dämpfendes Portalkonzept –  
maximale strukturelle Stabilität, präzise  
Fertigung von A bis Z

LEISTUNGSSTARK

	� Mehr Power, mehr Output

	� Starke Spindeln, dynamische Tische, ultraschnelle 
Bewegungen – effizienteste Bearbeitung garantiert

Universell. Präzise. Kraftvoll. 
Die 5-Achs-Revolution von GROB

100% BEREIT FÜR DIE ZUKUNFT
Die GP1350 – GROB´s neues 5-Achs-Fräs-Bearbeitungszentrum, das alles kann. Maximale Flexibilität, höchste 
Genauigkeit, minimaler Aufwand. Für jede Aufgabe. Rund um die Uhr.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

	� Arbeitswege in X- / Y- / Z-Achse [mm]: 1.400 / 1.950 / 1.100 – Jede Bewegung sitzt, jeder Weg zählt.

	� Bauteildurchmesser max. [mm]: 1.400 x 1.100 / 1.750 x 1.600 – Groß denken, präzise fertigen.

	� Zuladung max. [t]: 3,6 – Qualität by Design für höchste Genauigkeit und absolute Zuverlässigkeit.

	� Eine Maschine, unzählige Branchen – Von Einzelteil bis Großserie.

Abbildung der GP1350 kann Optionen enthalten
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Werkstückgröße max. [mm]

Werkstück Tisch- / Palettenmaschine Werkstück Palettenwechsel
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* Nur mit Einschränkung möglich Darstellung ohne Kühlschmierstoff-  und Kühlaggregate	 Darstellung kann Optionen enthalten
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