After Sales Ersatzteilmanagement
Risikoanalyse Systemmaschinen GROB

Competence in advanced technology worldwide
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Risikoanalyse und MaBnahmen

Wir wollen einen echten Mehrwert fir
unsere Kunden schaffen

~Wir zeigen auf, wie der Kunde durch eine kluge Auswahl der
Ersatzteile die Anlagenverfiigbarkeit maximieren kann."

Als Erweiterung zeigen wir die Effekte einer ET-Bevorratung auf
die MTTR = Dauer einer Reparatur

GROB




Risikoanalyse und MaBnahmen

Produktvielfalt GROB

Produktionssicherheit

Produktportfolio

1. Expressfertigung

2. Hohe interne Lagerbestidnde

3. Risikoanalyse

4. Generaliiberholte Materialien

Richtige Beratung

all




Risikoanalyse und MaBnahmen

Ermittlung der Engpass- Stationen in GROB
Produktionslinien
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Risikoanalyse und MaBnahmen
Unser Ansatz: Wesentliche Treiber fiir das GROB
Ausfallrisiko von Materialien

1. AuBere Einwirkungen auf das Material wie VerschleiB und mechanische Belastung
2. Einbauort der Materialien

kritisch
Ersatzteile, die eine hohe oder mittlere
Prioritat haben oder VerschleiBteile,
Sicherheitsteile oder

A werkstiickberiihrende Teile sind.
Au Be re Ersatzteil-
Be I a Stu n g klassifizierung
Ersatztelle die eine niedrige Prioritat
haben oder VerschleiBteile, die keiner

GROB-Ersatzteilkennzeichnung zugeordnet
sind oder ein Verbrauchsteil sind.

kritisch

Eine einzige Maschine ist in der OP
vorhanden.

Deren Ausfall fuhrt zu einem
E. n ba 0 t £ i Komplettausfall der Produktionslinie.
I u r ngpass-station
Mehrere Maschinen sind in der OP

vorhanden.




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Ersatzteilklassifizierung eingestuft in

Schadensklassen
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Bezeichnung

Fugelgew ndetrizh
Flakt
Sohwenkspannelement
Taster

Fing

Linearanirish
Sohiene
Fihrungsw agen
Anschlag

Rah

Leiste
Fiterelement
Druicktedsr
Rallenschienenfihing
Pallenschienenfibnng
Blech

Sensar

iullage

Bullage

ullage
Inderbalzen
Dichtring
Fahrungsring
Laufwagen

Haker
Schrsgkugeliager
Dichiring

Dichiring
Energickette

Ind. Naherungsschalter
Zylinderschaher
Energickette
Fihrungsw agen
Sicherheitsbremse
Sratar
Matarspindel
Indesbolzen
ullage
Indesbolzen
iullage

Aulane

Bereich

ME = Mechanik

FL = Fluid
EL = Elekuik

Ersatzteil- | Ersawzeile
Klassifi- |enthalten in R-
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GROB

Was wird in der E&V Liste u.a. angezeigt:

Jedes Material wird einer
Schadensklasse zugewiesen
Zuordnung der Materialien zu
Engpassmaschinen
Ersatzteilklassifizierung

Anzeige vom Verwendungsort in der
Produktion

Aktuelle Wiederbeschaffungszeiten
Empfohlene Stickzahlen
Installierte Gesamtmenge
Installierte Menge in
Engpassmaschinen




Risikoanalyse und MaBnahmen
Ergebnis der Risikoanalyse GROB

Jedes Material wird einer Schadensklassen zugeordnet

Schadensklassen

» Bedarfsabdeckung fir laufende Instandhaltung:
Dringende Empfehlung zur Bevorratung

Ersatzteilklas: ierun

E3

» Absicherung von ungeplanten Ausfallen:
Empfehlung zur Bevorratung flr Reparaturen

» Absicherung von ungeplanten Ausfallen:
Empfehlung zur Bevorratung fir Reparaturen

» Interesse an einer Risikoanalyse ?

GROB-Werke GmbH & Co. KG | all rights reserved - confidential - no disclosure to third parties n
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Risikoanalyse
Ersatzteil-
management




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Warum Baugruppen statt Einzelteile? GROB

Herausforderung

= Komplexe Maschinensysteme ziehen im Falle von Kollisionen
aufwandige Reparaturen nach sich

= Viele Einzelteile verursachen lange Montagezeiten

= Diese mussen bei der Inbetriebnahme aufeinander abgestimmt
werden, was umfangreiches Expertenwissen erfordert

Vorteile der Wechselbaugruppen

= Keine Zeitverschwendung flr die Suche einzelner, defekter Teile

= Schneller Austausch der Baugruppe durch eine sogfaltig gewahlte
und sinnvolle Schnittstelle

» Diese Wechselbaugruppen werden von GROB voreingestellt
geliefert, um eine ,Plug & Produce™ Fahigkeit sicher stellen zu
kdnnen.




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Warum Baugruppen statt Einzelteile? GROB

Vorteile der Bevorratung von Wechselbaugruppen

» Geringere Ausfallzeiten der Linie durch die Bevorratung von
Wechselbaugruppen

= Bei Bedarf kénnen einzelne Teile der Baugruppe fir Reparaturen
verwendet werden. Diese sollten danach wieder nachbestellt
werden um die Baugruppe zu komplettieren

Optional

» Reparatur / Generalliberholung der defekten Baugruppe im
GROB Reparaturzentrum ohne weiteren Maschinenstillstand.

= Zur Remontage in die Anlage unterstltzen wir Sie gerne
durch unsere qualifizierten GROB Montagetechniker.




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement
Beispiel Wechselbaugruppe GROB

Werkzeugwechselgreifer aus dem Werkzeugmagazin




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Kundennutzen einer Wechselbaugruppe: GROB

Werkzeugwechselgreifer

Die Stillstandzeit kann erheblich reduziert werden.

Reparatur mit Einzelteilen Verwendung einer Wechselbaugruppe

(wenn jedes beschddigte Teil auf Lager ist)

Dauer des Austausch mit Einzelteile
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Vorteil: 6 Std.

Dauer des Austausch einer Baugruppe

: [ —
o o
WYSE LPPE <ENE \, pPE cWEN REN AME
f \-\Aoeﬂs"ﬂs pER ‘“UGRU DER ﬁ‘“ﬁ: oER BAVST oRAULY T en ABF o = 'y
ST pusett (o emet ““A oN Fu! U‘°' o PO ausBAY OF
! AUS 1\ A\
19.\.\-" E\NR

‘ WS s- | € WSt

e o

N 3
ABFARRE sum
auo/¥
RIC
] W

Beispiel: Bei einer Taktzeit von @ 120 Sekunden sind das ~ 180 Bauteile in 6 Std.




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

GROB Boxenstop Service: GROB

o Priifung von spezialisiertem
»%e Personal
é\b
>
e

Gebrauchter/defekter Greifer nach der Priifung,

. wird ein individuelles,
Greifer auf Lager kostenloses Angebot erstelit

x Greifer wird iiberholt/
®lour

repariert




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Beispiel Wechselbaugruppe: LIP Greifer
mit Kabel und Schlauche

GROB




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Kundennutzen einer Wechselbaugruppe: GROB
LIP Greifer

Die Stillstandzeit kann erheblich reduziert werden.

Reparatur mit Einzelteilen Verwendung einer Wechselbaugruppe
(wenn jedes beschadigte Teil auf Lager ist) Vorteil: 9 Std.
Dauer des Austausch mit Einzelteile Dauer des Austausch einer Baugruppe
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Beispiel: Bei einer Taktzeit von @ 120 Sekunden sind das ~ 270 Bauteile in 9 Std.




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement
Generaluberholtes Bauteil GROB

Eine wirtschaftliche Losung fiir Bestandsanlagen

Umfangreiche Bestande mittels
Lieferantennetzwerk

@ bis zu 30% Ersparnis gegeniiber einem Neuteil

@ hohe Verfiigbarkeit trotz Abkiindigung

@ 18 Monate Gewihrleistung




Risikoanalyse - Ersatzteilmanagement

Beispiele fiur weitere Empfehlungen aus GROB
der E&V Liste

Die Lieferzeiten flr fast alle Materialien sind drastisch gestiegen
» Haben Sie Ihre Bestande angepasst?

« Elektrische Komponente LZ. bis zu 45 Wochen

*+  Winkelmesssystem LZ. bis zu 22 Wochen

+ Kugelgewindetrieb LZ. bis zu 22 Wochen

* Schienenflihrungen LZ. bis zu 32 Wochen

*+ Langenmesssystem LZ. bis zu 22 Wochen

o « Motor / Getriebe LZ. bis zu 22 Wochen
@y «  Werkstlckberthrende Teile  LZ. bis zu 14 Wochen
rT"f}’—lfi\ - . +  Pumpen LZ. bis zu 22 Wochen
AL T3 « Sicherheitsfenster LZ. bis zu 10 Wochen

7




Newsletter

Der GROB
Service-
Newsletter

E!r (=]
Oder -.
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Hier klicken Hier scannen

Haben Sie weitere Fragen?
Wir beraten Sie gerne.
Telefonisch oder persoénlich bei Ihnen vor Ort:

+49(0)8261 996 6000 oder
sales.service@grob.de



https://www.grobgroup.com/news-media/newsletter/

Excellence in advanced ge=lelalale]feTe \VAT o] g [o ) /16 [=


https://www.youtube.com/c/grobgroup
https://www.instagram.com/grob_werke/
https://www.linkedin.com/company/grob-werke-gmbh-&-co-kg?originalSubdomain=de
https://de.industryarena.com/grob-werke
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